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Il CAIET DE SARCINI PENTRU
CONDUCTE DIN PVC AFERENTE
INSTALATIILOR INTERIOARE -
INSTALATII SANITARE

3.1.1.1. CONDUCTE $I ELEMENTE DE IMBINARE PENTRU CANALIZARE DIN PVC-KA

Conductele de scurgere din PVC rigid si elementii de imbinare se fabrica in scopul de a
inlatura apele menajere, cat si a apelor provenite din precipitatii.

Temperatura maxima admisa a apei menajere nu are voie sa depaseasca 60 C. In
asemenea conditii de exploatare, viata unor astfel de retele este de min 50 ani.

Tuburile de canalizare si piesele anexe sunt rezistente fata de solurile agresive, fata de
eventualele microorganisme din apele menajere.

Conductele de tip KA de scurgere se fabrica in lungimi de 1 si 2 [m], sub forma neteda , cu,
mufa si cu inel de caucic.

Conductele de tip KG se fabrica in lungimi de 1,2,3,5,6 [m ], numai cu mufa si cu inel de
cauciuc. '

Retelele de tip KA se utilizeaza in interiorul cladirilor pt.scurgerea apei menajere, ele
montandu-se aparent sau inzidite,

Retelele KG se utilizeaza in interiorul cladirilor, pt.conducte principale in pamant cat si de
suprafata. De asemenea se utilizeaza si in exteriorul cladirilor, conductele fiind ingropate in
pamant,

Conductele cu capat neted se imbina doar prin lipire cu adeziv Viniliv, iar in cazul imbinarilor
cu inel de caucic se utilizeaza sapun lichid. In cazul imbinarilor cu inel de cauciuc din cauza
dilatarilor se lasa un loc de 5-10 mm, pana la intalnirea conductelor.

Conductele de baza din PVC, montate liber in interiorul cladirii se pot poza prin suspendare
de planseu, respectiv prin fixare cu coliere la suprafata peretelui. Conductele se mai pot monta
aparent (cele de legatura), deasupra sau dedesuptul planseului sau se pot monta ingropat in
pardoseala.

Astfel:

-fiecare tub si daca se poate, fiecare piesa anexa, trebuie fixata in colier

-locul de prindere trebuie sa fie langa mufa sau in zona mufei, iar pe tronsoanele mai lungi de
teava trebuie se se perevada si pierderi suplimentare.

-fiecare fixare de tub trebuie sa fie prevazuta cu garnituri de atenuare a vibratiilor, insa se
protejeaza si tubul
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-in anumite puncte se realizeaza si prinderi rigide

Pentru imbinarea uscata cu inel de cauciuc este necesar ca:

-capatul tubului sdau a piesei anexe sa fie fasonat in forma de trunghi de con,conform prescriptiilor
-se foloseste sapunul de potasiu ca lubrefiant

-la terminarea imbinarii cu inel de cauciuc, tubul sau piesa anexa trebuie trasa inapoi cu cca 10
mm, pt asigurarea spatiului necesar dilatatiei termice.

Tevile din PVC nu se pot monta sub masini, fundatii, sub izolatii impotriva apelor uzate
industriale si sub structuri de fundatii armate demontabile.

O pozare bine gandita a conductelor asigura intregii retele de tuburi o durata lunga de
exploatare. Fundul santului de pozare trebuie sa fie neted, lipsit de asperitati si sa contina material
granular. Conducta trebuie sa se reazeme pe toata lungimea ei pe fundul santului de pozare. In
situatia in care, datorita imprejurarilor acest lucru nu este posibil, se va asterne un strat uniform de
nisip in strat de cca 10 cm. Tuburile se pozeaza sub adancimea de inghet. In jurul tubului,
pamantul trebuie sa fie uniform compact. Deasupra tubului, pana la o inaltime de 30 cm, trebuie
presarat material granular, apoi se umple transeea cu materuialul rezultat din sapatura.
Compactarea mecanica este permisa dupa ce s-a acoperit conducta cu un strat de pamant de cel
putin 1 m grosime.

In cazul unor cantitati insemnate de tuburi se recomanda , daca este posibil, sa se utilizeze
dispozitive special construite pt. transportul acestora. Se recomanda ca in timpul transportului si a
depozitarii tuburile sa reazeme pe toata lungimea sa in mijlocul de transport sau in depozit, iar
daca acest lucru nu este posibil, sa fie rezemate la max 1.5 m, iar inaltimea stivei sa nu
depaseasca 1 m. Se va evita pe cat posibil lovirea sau bruscarea tuburilor. La depozitarea pt. o
perioada mai lunga de timp (peste un trimestru), se impune protejarea lor fata de razele solare.
Daca este posibil tuburile se vor depozita in rastele.

3.1.1.2. CONDUCTE DIN PVC KA

A. Domeniul de utilizare

Conductele de scurgere din PVC neplastifiat PVC-KA (in continuare conducte KA) sunt destinate
realizarii retelelor interioare de canalizare a apelor uzate menajere sau pluviale.

Aceste conducte au aplicabilitate larga in realizarea retelelor de canalizare a gospodariilor
particulare si pot fi utilizate si pentru canalizarea apelor uzate menajere din unitatile industriale,
laboratoare, sedii administrative etc. Conductele din PVC neplastifiat nu pot fi insa utilizate pentru
canalizarea cantinelor si spalatoriilor mari.

Proiectarea si executarea retelelor de canalizare interioara este conditionata Tn principal de
temperatura apelor uzate canalizate care nu trebuie sa depageasca 600C timp indelungat. Peste
aceasta temperatura conductele pot fi solicitate pe durate scurte de timp (2-3 minute), dar
temperatura nu trebuie sa depaseasca 750C (valoare maxima).

B. Aspectul si executia

Conductele KA sunt de culoare gri deschis si se fabrica in doud variante:
- cu mufa cu inel de etansare din cauciuc - simbol KAEM;

- fara mufa (conducte simple) cu capetele tiiate drept - simbol KAGL.

Conductele cu mufa cu inel de etansare pot fi utilizate numai la acele canalizari la care
agentul transportat nu ataca inelele de etansare.
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in general, inelele de etansare sunt rezistente la acizi, baze si saruri, dar nu rezist la solventi
organici si hidrocarburi aromatice.

Proprietatile fizice si caracteristicile de produs sunt aceleasi cu ale conductelor de canalizare KG
(vezi capitolele 2.1.3 si 2.1.4.).

Retelele de canalizare interioard se pot realiza fie prin imbinarea conductelor KA cu fitinguri cu
ajutorul inelelo de etansgare, fie prin lipirea conductelor, procedand la largirea capatului conductei si
lipirea ei cu o altd conducta sau fiting.

C. Imbinarea prin lipire
imbinarea prin lipire, considerata imbinare nedemontabila se preteaza la conductele simple.

La executia Tmbinarilor vor fi respectate prevederile referitoare la lipirea conductelor PVC,
prezentate in capitolul 1.14.2.

D. Prelucrarea conductelor
D.1. Prelucrarea la rece

Procedurile prin care conductele vor fi pregdtite pentru montare sunt aceleasi ca si in cazul
conductelor de canalizare KG (vezi capitolul 2.5.4.1.).

D.2. Prelucrari la cald
Descrierea améanuntita se poate vedea la capitolul 2.5.4.1.
D.3. Largirea conductelor

La realizarea mbinarilor prin lipire este necesara largirea capatului conductei, ceea ce poate fi
realizat in felul urmator:

-se efectueaza tesirea din exterior a acelui capat al conductei care nu va fi incalzit, iar celalalt
capat care va fi incalzit va fi tesit din interior;

-capatul tesit din interior al conductei se incalzeste la 130-140 °C si se impinge peste capatul tesit
din exterior al conductei sau al fitingului cu care se lipeste;

-se lasa sa se raceascd sau se raceste prin infisurarea imbinarii in carpa uda, dupa
care se demonteaza si se executa lipirea.

Mentiondm c& mufa astfel formaté se va potrivi cu cealaltd conductd sau cu fiting numai in
pozitia in care s-a efectuat largirea. Ca atare, inainte de demontare cele dous piese vor fi marcate
astfel incat sa fie posibila reasamblarea si lipirea lor in pozitia pe care au avut-o la largire.

Pentru largire pot fi utilizate i scule speciale, destinate acestei operatiuni.

E. Depozitarea si transportul

La depozitarea si transportul conductelor KA vor fi respectate prevederile prezentate in capitolul
1.16.

F. Dimensionarea hidraulica a retelelor de canalizare

Dimensionarea retelelor de canalizare interioard se va realiza in conformitate cu prevederile
capitolului 3.2.2.
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G. Executia retelelor de canalizare

G.1. Generalitai

Montarea conductelor de scurgere PVC-KA se efectueaza numai dupa terminarea tuturor lucrarilor
de constructii care ar putea provoca deteriorari conductei. Temperatura minima de executare a
montarii conductelor este de 50C. Se interzice montarea conductelor de scurgere fnainte de
terminarea tencuirii peretilor despartitori, cu cel putin 48 ore.

In situatia in care conducta de scurgere se monteaza sub pardoseald, sapa de egalizare trebuie sa
fie intarita Tnaintea inceperii lucrului.

G.2. Montarea conductelor colectoare
Conductele colectoare montate aparent pot fi realizate din conducte de scurgere PVC-KA.

Deoarece conductele de scurgere se pot deteriora relativ usor, montarea lor se va face dupa
amplasarea celorlalte conducte. Este foarte important ca inaintea operatiei de montare

traseele tuturor instalatiilor (apa, gaz, termice, canalizare) s3 fie deja corelate.

In mod nomal, se monteaza intai coloanele, apoi conducta colectoare orizontala si la sfarsit
legaturile la obiectele sanitare.

La trasarea si montarea colectoarelor orizontale se vor avea in vedere urmstoarele:
* colectoarele de canalizare se monteaza inclinat cu panta normalé indicata in proiect
pentru a asigura curgerea cu nivel liber a apei uzate;
* numarul schimbarilor de directie trebuie sa fie minim;
* racordurile se fac pe cat posibil sub unghiuri de 45° pentru a evita infundarea
retelei.

imbinarea conductelor de scurgere se face prin introducerea succesivd a conductelor in
mufa cu inel de etansare din cauciuc.

Conductele colectoare se monteaza pe peretii subsolului pe console sau sub tavanul

subsolului suspendate cu ancore. intre conducts si dispozitivul de sustinere se aseazd un manson
de cauciuc.

Panta de montare a conductelor colectoare se calculeaza in functie de diametrul conductei
si gradul de umplere (vezi tabelul nr. 1),

Diametrul Gradut de umpiere Normala Minima
conductei
Dn hid Panta %o
110 0.8 20 12
125 0.5 15 10
160 0.6 10 F
200 0.8 8 5
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Fiecare conducta si piesa de legatura se fixeaza separat, punctul de prindere fiind pe mufa
sau imediat sub mufa.

Distanta dintre punctele de fixare este data in tabelul nr. 2.

Diametrul conductei Distanta dintre puncteie de fixare

dk x v mm
50x 1.8 500
63 x 18 500
90x1.9 600
1iGx22 700
125 x 2.8 S00
160 x 3,2 1250

Tabelul nr.32. Distanta dintre punctele de fixare
Limita instalatiei interioare de canalizare in exterior este de 1 m de la fundatia cladirii.

La traversarea fundatiei, deopotriva conducta de canalizare si fundatia se izoleaza impotriva
infiltratiilor apelor freatice.

La trecerea conductei de canalizare prin pereti sau plangee, aceasta se monteaza in tuburi
de protectie (figura nr. 1).

Figura nr. 1

La trecerea conductei prin zidul antifoc tubul de protectie se executa din teava de otel cu
grosimea peretelui de minimum 0,75 mm, tubul trebuie sa depéageasca zidaria cu o lungime de 2 x
d, pe ambele parti ale zidariei, d fiind diametrul conductei. Spatiul dintre conductd si tubul de
protectie se etangeaza cu franghie de azbest.

In ceea ce priveste piesele de curatire, acestea se monteaza la racordarea coloanelor de
scurgere la conducta colectoare, la ramificatii, la schimbarea directiei peste 45°, si pe tronsoane
rectilinii la conducte de @110- 160 din 10 in 10 m (figura nr. 2).
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Figura nr. 2. Amplasarea pieselor de curatire T

Piesele de curatire pot fi de tipul KARE, KGRE sau ramificatii cu capac de curatire (capac cu
dop pentru mufa).

G.3. Montarea coloanelor de scurgere

Coloanele de scurgere pot fi realizate atat di conducte PVC-KA cat i din PVC-KG si pot fi
montate ingropat in canale sanitare, ghene sau mascate cu plasa rabit precum si aparent.

Nu se admite montarea ingropaté a coloanelor de scurgere langa conductele de apa calda
sau abur, neizolate. Conductele trebuie izolate termic si fatd de cosurile de fum, daca acestea se
afla in vecinatatea conductelor.

Conductele de scurgere PVC-KA montate aparent se pozeazi la o distanta de minimum 10
cm fata de conductele de incélzire centrala si fatd de conductele de apa calda menajera.

Montarea conductelor de scurgere incepe cu marcarea traseului si verificarea coaxialitatii
strapungerilor din plansee. Urmeaza fixarea ramificatiilor de la nivelul inferior.

Locul de amplasare si fnalfimea ramificatiilor sunt determinate de pozitia conductelor de
legatura fata de obiectele sanitare.

Montarea coloanelor se executd de jos in sus. Reductile se amplaseaza totdeauna
deasupra ramificatiilor.

in situatia in care coloana se monteaza prin lipire cu mufd, la fiecare nivel pe coloani se va
monta cel putin o piesa de legaturd cu mufa flexibila cu inel de cauciuc pentru preluarea deplasérilor
datorate dilatatiilor termice. Fixarea coloanei se face cu bratari montate sub fiecare mufa, la o
distanta de maximum 50 mm de aceasta (figura nr. 3).

intre bratara si conducta se interpune un manson din cauciuc. Modul de executare a strapungerilor
prin pereti si plansee este identic cu cel descris la conductele colectoare. Schimbarile de directie se
executa cu ajutorul pieselor de legatura intrun unghi de 45°. Inaintea racordarii coloanei de scurgere
la conducta colectoare se monteaza piesa de curatire.

Figura nr. 3. Fixarea coloanei de scurgere
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Daca ulterior este necesara extinderea conductei colectoare dupa piesa de legétura cea mai
joasa a coloanei, atunci reductia se monteaza in coloana, si nu in conducta colectoare.

in cazul in care coloana de scurgere din PVC se racordeazi la o conducts colectoare

executata din alte materiale, capatul tevii PVC se rasfrange (operatia de bercluire) si se aseaza in
mufa, dupa care spatiul ramas liber se umple cu franghie de canepd, peste care se toarn bitum cu
temperatura de topire de 80-100°C. .

Montarea coloanelor de scurgere a apelor
pluviale este identicd cu cele descrise anterior,
existand Tnsa anumite particularitati, si anume:
coloana se fixeaza sub fiecare mufa, iar distanta
dintre bratari nu poate sa fie mai micd de 2 m.

i
. ]
oW e

i
T
i

G.4. Montarea conductelor de legatura

Conductele de legatura de scurgere de la obiectele

sanitare pot fi montate aparent, ingropat in canale sau
mascate.

Conductele de legaturd orizontale se
monteaza sub conductele de incalzire centrala si sub

conductele de apa calda menajera.

Amplasarea si montarea conductelor de legatura reprezinté punctele cele mai vulnerabile ale retelei
de canalizare interioara, dupa cum practica a aratat ca majoritatea inundatjilor in interiorul cladirilor
se datoreaza defectiunilor aparute la aceste conducte de legatura. Din aceastd cauza este foarte
important s& se realizeze o amplasare judicioasd a obiectelor sanitare, iar fixarea coloanei de
legatura la cea de scurgere s3 se realizeze de la punctul de
racordare catre obiectele sanitare. Conducta poate fi montats si
in canale sub pardoseald, dar trebuie asigurat3 panta
corespunzatoare si rezemarea uniforma a acesteia.

Conducta se fixeaza intr-un pat de mortar slab cu mult nisip,
dupa care se umple canalul cu un mortar imbunatatit (10 I nisip
+ 1| var pasta + 2,5 kg ciment de 300 + ap&). Canalul se
acopera in aga fel incat conducta s fie protejatd de solicitarile
asupra pardoselii (figura nr. 4). Conductele de leg&turd pot fi
montate gi mascat in ghene sanitare.

Figura nr. 4. Conducta montata sub pardoseals
G.5. Racordarea obiectelor sanitare

Racordarea conductelor de legaturd la obiectele sanitare se
poate executa:

* printr-un racord cu stut filetat si piulita montats la capatul
largit al conductei;

* prin lipire sau legatura cu inel de etansare din cauciuc;

* prin sifoane cu inel de etansare montate la chiuvete,
spalatoare, lavoare, etc;

* prin intermediul unei piese de legatura la WC.
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G.6. Verificarea retfelelor
G.6.1. Proba de presiune

Conductele interioare de canalizare vor fi supuse la urmatoarele probe:

-incercarea de etanseitate;

-incercarea de functionare.

incercarea de etanseitate se va face prin verificarea etanseitatii pe traseul conductelor si la
punctele de imbinare la o presiune de 0,15 bar, timpul de incercare fiind 15 minute. Incercarea de
functionare se face prin alimentarea cu ap& a obiectelor sanitare si a punctelor de scurgere la un

debit normal de functionare.
H. Exploatarea retelelor de canalizare

Reteaua de canalizare executata din conducte de scurgere PVC-KA se poate pune in functiune
dupa 8 ore de la executarea ultimei imbinari prin lipire. Pentru desfundarea obiectelor sanitare se va
utiliza o pompa de cauciuc, cu apé la presiunea retelei, situatie in care presiunea in retea nu poate

fi mai mare de 1,5 bar.

Curéatarea retelei se poate efectua mecanic cu o spirala de desfundare la capatul careia se

fixeaza un obiect moale, care s& nu se desprinda si nici sa nu deterioreze peretele conductei.

Se recomanda curatarea refelei la temperaturi cuprinse intre 5 si 20°C.
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IV.  _CAIET DE SARCINI PENTRU
EXECUTIA IZOLATIILOR - INSTALATII
SANITARE

Acest capitol cuprinde specificatii care stabilesc calitatea materialelor si conditile de
execufie a lucrarilor de izolare a instalatiei sanitare, termice si de ventilare.

Izolarea cu ajutorul tuburilor izolante:

Suprafetele pe care urmeaza sa se aplice adezivul trebuie foarte bine curitate si degresate
ca si suprafata izolatiei altfel lipirea nu se va executa bine.

Daca suprafetele au fost vopsite anterior trebuie sa ne asiguram ca lipiciul va adera la
vopsea. Adezivul nu trebuie folosit pe suprafete care au fost tratate in prealabil cu bitum, asfalt sau
uleiuri.

4.1.1.  MASURAREA CIRCUMFERINTEI:

Masura se poate obtine utilizand o banda de material izolant cu aceeasi grosime cu a izolatiei

care urmeaza sa fie folositd. In acest fel se obtine dimensiunea circumferintei inclusiv grosimea
materialului izolant.

Lipirea marginilor :

Pentru lipirea marginilor unui tub care in prealabil a fost t&iat pe lungime, tubul se infasoara
pe o feava cu diametrul mai mare decat cel a tevii care trebuie izolat3 astfel incat marginile s& nu
se atinga si se aplica adezivul. Apoi in tub se introduce teava care trebuie izolata. Daca tubul de
izolatie nu este foarte lung si izolatia nu este foarte groase se poate rula pe lungime si apoi se
poate aplica adezivul

Pentru izolarea conductelor cu diametre mari saltelele izolante se taie la dimensiunile
potrivite si se aplicad pe margini un strat subtire de adeziv. Inainte de pozilionarea saltelei se verifica
daca adezivul s-a uscat indeajuns (daca nu se lipeste de degete insemna ca este uscat destul).

La lipirea a doua margini acestea se preseazid bine cu ambele maini, incepand cu marginea
indepartatd, inaintand spre centru evitand astfel lipirea neuniforma.
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4.1.2.  IZOLAREA CONDUCTELOR CU GROSIME DE PANA LA 160MM CU TUBURI:

Utilizarea tuburilor potrivite.

Teava se introduce in tubul de izolatie incepand cu un capat. Tubul nu trebuie fortat. Dupa
ce a fost asezat la locul lui, un capét se fixeazd cu adeziv, dupa care se aplica adeziv si pe
marginea tubului fixat si pe cea a tubului care urmeaza sa se fixeze. Se apropie marginile tuburilor
si se preseaza.

|zolarea conductelor dintr-o instalatie existenta:

Daca instalatia a fost deja executata, tuburile se taie in lung pentru a putea fi asezate la
locul lor. Se ageazé tubul astfel incat marginile sa fie separate, se aplica adeziv si dupad ce
adezivul s-a uscat se preseaza.

Izolarea coturilor la 90°:

Se taie un tub care sa aiba lungimea cotului.La mijloc, tubul se taie in doua la un unghi de
45°. Cele doua bucatie se rotesc pana se obtine unghiul de 90°apoi cele doua piese se lipesc.
Piesa se taie pe lungime, in interior, se pozitioneaza pe teava si se lipesc cele doud margini. Pe
marginile cotului se aplica adeziv si se lipesc de marginile tuburilor asezate in lungul tevii.

Daca tuburile izolante de pe tevi au fost asezate la locul lor si lipite, cotul la 90°va trebui masurat
foarte bine sa incapa.

Izolarea coturilor cu diametru diferit de cel al tevii:

Se cautd doud tuburi de izolatie astfel incat diametrul interior al unui tub sa fie egal cu
diametrul exterior al celuilalt. Se formeaza cotul cum s-a aritat anterior si se aseaza astfel incat
marginile cotului sa se suprapuna peste izolatia tevilor

Izolarea coturilor din mai multe segmente:

Se taie o bucatd de tub izolant la lungimea necesari sa acopere cotul. Se calculeaza
diametrul exterior al tubului de izolatie. Se traseaza doua linii paralele la mijlocul tubului. Distanta
dintre linii este egald cu diametrul exterior al tubului.Cu o alta linie se marcheazs jumatatea
distantei dintre primele doua. La un centimetru de o parte i de alta a liniei din mijloc se marcheaz3
doud puncte si se traseaza doud linii oblice prin aceste puncte. Tubul se taie in lungul celor dou3
linii oblice, iar cele trei piese obtinute se rotesc pan3 se obtine un unghi de 90° apoi se lipesc.

Cotul astfel obtinut se taie in lungime pe interior, se aseazi pe teava si se lipesc marginile. Cotul
se fixeaza cu adeziv de tubul de izolatie de pe teava.

4.1.3. |ZOLAREA T-URILOR:

Se taie o treime din lungimea tubului de izolatie . Bucata mai mica se taie dintr-o parte la un
unghi de 45° apoi se taie si din cealaltd parte la acelasi unghi.

In bucata mai lunga se fac doud taieturi la mijloc la 45° . Diametrul taieturii trebuie s3 fie
egald cu diametrul exterior al tubului.. Pe marginile taiate se aplicd adeziv si se lipesc in forma de
T-

Se taie T-ul in lungime pe partea din interior, se aseazi pe teava si se lipeste.
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Daca teava are diametrul mai mic decat al T-ului atuci teava se va izola in prealabil, dupa
care se realizeaza un T care sa aiba diametrul interior egal cu cel al diametrului exterior al tevii,
apoi se izoleaza T-ul cum s-a aratat mai sus.

4.1.4.  IZOLAREA UNUI T CU TAIETURI ROTUNDE:

Folosind un tub cu diametrul egal cu cel al tevii care trebuie izolata se face o gaura in tub in
locul unde se formeaza T-ul.

Se taie tubul in lungime. Se aseaza pe teva astfel incat gaura sa fie Tn dreptul celei de a
treia teavd, apoi se lipesc marginile.

A treia parte a teului se formeaza taind o sectiune in forma de U dintr-un alt tub de izolatje.
Se pune si aceasta parte astfel incat s& se aseze perfect in golul din celélalt tub.

4.1.5. IZOLAREA UNEI VANE:

Izolarea vanelor de diametre mici: se ia un tub de izolatie, se face o taietura in lungul lui
astfel incat sa incapa vana si se face o gaura. Tubul se pune pe vana si se lipesc marginile.

Izolarea vanelor de diametre mari: se izoleazad conducta in ambele parti ale vanei. Se
infagoard in jurul vanei banda izolatoare autoadeziva. Se taie un tub de izolatie la lungimea egala
cu circumferinta tuburilor cu care s-au izolat conductele si se taie pe lunime. Tubul se aplatizeaza
si se face o tdietura longitudinald cu un gol Ia capatul ei. Acest tub se ageaza pe vana astfel inca
marginile tubului s3 se suprapuna peste marginile izolatiei conductelor. Daca este necesar, tija
vanei se poate izola aplicand un inel din material izolant.

4.1.6. IZOLAREA UNEI REDUCTII:

Se alege un tub izolator cu diametrul egal cu diametrul mai mare la tevii si se taie la o
lungime mai mare decat a spatiului pe care il ocupa reductia. La unul dintre capete se taie cate un
triunghi pe fiecare parte astfel incat circumferinta s& formeze o reductie egala cu diametrul celei de
a doua tevi si se lipesc marginile. Piesa se taie pana se obtine si la un capat si la celdlalt diametrul
dorit si lungimea doritd pentru reductie. Piesa se taie in lung, se potriveste pe teava si se lipeste.

4.1.7.  IZOLAREA TEVILOR IN DREPTUL SUPORTILOR DE SUSTINERE:

Pentru a garanta o izolare constanti in lungul tevii in specil cand se utilizeaza elemente de
suspendare se indica utilizarea unor piese speciale care se gasesc intr-o mare varietate de
diametre pentru a permite instalate usoara.

Aceste piese speciale se monteaza cum s-a aritat mai sus
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4.1.8.  UTILIZAREA TUBURILOR AUTOADEZIVE:

Acest tip de tuburi se foloseste pentru instalatiile gata executate. Au avantajul unui montaj rapid.
Inainte de izolare tuburile trebuie bine curatate, degresatesi uscate. Tubul se aseaza pe teava .
Folosind ambele maini se nlaturd benzile aplicate pe margini avand grijd ca marginile sa se
potriveasca. Ugor se preseaza cele doud margini incepand cu capatu indepartat si Thaintand spre
centru.

4.1.9.  IZOLAREA TEVILOR CU DIAMETRE MAI MARI DE 160MM CU SALTELE
IZOLANTE:

Utilizand o bucata de saltea cu grosimea egald cu cea a izolatiei se infasoara in jurul tevii gi
se masoara diametrul. Lungimea respectivd se mésoara pe o saltea si se marcheazi cu o linie.
Salteaua se taie in lungul liniei. Se aplica adeziv pe margini, se infagsoara salteaua n jurul tevii si
se preseaza marginile cu adeziv incepand cu capatul indepartat

4.1.10. IZOLAREA COTURILOR:

Prima datd se masoara raza de curburd a cotului. Se ia in deschiderea unui compas
distanta masurata anterior si pe o saltea se traseaza un arc de cerc agezand compasul cu varful
intr-un colf. Se masoara diametrul exterior exact al tevii. Distanfa masuratd se imparte in duoa si
se marcheaza mijlocul. Distanta obtinuta se adaugad la raza masuratid anterior. Cu varful
compasului in acelasi loc si cu suma obtinutd in deschiederea compasului se traseaza un alt arc
de cerc. Cu grija se taie dupa cele doua arce rezultand o pies3, dupa care dintr-o altd saltea se
mai croiegte o bucata. Pe marginile razelor mari se aplica adeziv si se lipesc. Se aplica adeziv pe
marginile razelor mici dupé care se ageazé pe teava si se lipesc.

4.1.11. IZOLAREA REDUCTIILOR:

Mai intai se mésoara indltimea reductiei incluzand inbinarile. Se masoara diametrul exterior
maxim gi minim si se adauga de doud ori grosimea izolatiei la fiecare masura.Cu ajutorul acestor
dimensiuni se formeazad un triunghi pe o saltea izolanta unde diametrul mare reprezintd baza
triunghiului iar diametrul mic, linia mijlocie. Cu ajutorul compasului se masoara distanta de la varful
triunghiului la unul dintre unghiurile de la baza si se traseaza un prim arc de cerc. Al doilea arc de
cerc se traseaza punand varful compasului Tn varful triunghiului si avand in deschiderea Iui unul
dintre unghiurile triunghiului mic. Se masoara circumferinta conductei cu diametrul mai mare cu
ajutorul unei benzi de material izolant, se marcheaza mijlocul ei iar apoi banda se ageaza pe
circumferinta cercului mai mare. Se traseazd doud linii din capetele benzii pana in varful
triunghiului apoi se taie cu atentie.Se aplica adeziv pe margini, se ateaza la locul ei si se lipeste.
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4.1.12. IZOLAREA REZERVOARELOR:

Inainte de izolare se curata bine suprafata rezervorului, dupa care se masoara circumferinta
si inaltimea Iui. Pe o saltea de izolatie se traseaza un dreptunghi a carui latime o reprezinta
inaltime rezervorului si lungimea, circumferinta lui, se aplici adeziv pe saltea si pe rezervor si se
lipeste izolatia.

Pentru izolarea suprafetelor superioare si inferioare rotunjite ale rezervorului se mésoars
diametrul total ca in figura. Uitlizand diametrul se calculeaz& raza cu ajutorul cireia se traseazé un
cerc. Se taie cercul, se aplica adeziv si pe izolatie si pe rezervor, se aseaza discul pe rezervor si
se apasa tare din mijloc spre margini dupa care se lipesc marginile de cele ale izolatiei laterale.

4.1.13. IZOLAREA VANELOR:

inainte de inceperea izolatiei vanei se izoleaza conductele. Se masoara diametrul izolatei si apoi
cel al flangelor. Pe doua saltele de material izolant se traseazi cu ajutorul unui compas douéa
cercuri concentrice avand diametrele egale cu cele ale flangei si a izolatiei. Cu atentie se taie cele
doua inele iar apoi se realizeaz cate o taietura in fiecare inel pentru a putea fi agsezate pe partea
exterioara a flanselor vanei.

Cu ajutorul unei benzi de material izolant se masoara diametrul flangelor apoi se mésoara
lungimea vanei incluzand grosimea flangelor. Pe o saltea de material se traseaza un dreptunghi a
carui lungime o reprezinta circumferinta flangei, iar latimea dreptunghiului o reprezinta inaltimea
vanei, dupé care se traseaza mijlocul.

Se masoara diametrul corpului vanei. Cu varful compasului in capatul liniei din mijloc si In
deschiderea compasului raza corpului vanei se traseazi cate un arc de cerc in ambele capete ale
liniei. Se taie piesa rezultata. Se aplica adeziv pe margini, se aseazad pe vana si se preseazi
pentru a se lipi.

Se masoara diametrul flangei frontale si pe o saltea izolanta, si se traseza un cerc. Se taie cercul
iar in mijlocul lui se realizeazd o gaura astefel incat sa poata fi asezatd pe flangad iar apoi se
lipeste.

O data agezatd la loc, i se masoara circumferinta si se traseazd pe o saltea lungimea
rezultata, lungime care apoi se inparte in patru parti egale. Se masoar3 apoi distanta cea mai mare
si cea mai micd de la flanga frontald pana Ia izolatia corpului vanei. Cele dou3 distante se
marcheaza pe cele cinci linii existente alternativ Incepand si terminand ce distanta mai mica.
Uitlizand ca raza diferenta intre cele doua distante se traseaza cercuri in jurul capetelor liniilor si cu
ajutorul arcelor ce cerc se unesc cercurile ca in figura iar apoi se taie piesa. Se aseaza la locul ei,
se lipesc marginile drepte de marginile izolatiei flangei frontale iar mai apoi se lipesc marginile
curbe de izolatia corpului vanei si se verifica daci toate marginile au fost lipite bine.
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4.1.14, IZOLAREA TEVILOR CU DIAMETRE MAI MARI DE 160MM CU
SALTELE IZOLANTE AUTOADEZIVE:

Alaturi de rolele cu saltele izolante, saltelele autoadezive formeaza baza unei izolari rapide
si simpe.Pentru utilizare se indeparteazd hartia de pe spatele saltelei. Rolele de material sunt
folosite cu precadere pentru suprafetele foarte mari.

Inainte de izolare trebuie curatate si degresate bine suprafetele. A nu se izola suprafete
ruginite sau corodate

Dintr-o saltea se taie forma doriti, se despride hartia incepand cu un capat, se aseaza
izolatia si se lipegte. Se dezlipeste treptat hartia apasand pentru a se lipi. Se recomanda mai intai
izolarea partii inferioare a instalatiei , apoi marginile si abia la sfarsit partea superioard pentru a
preintampina patrunderea umiditatii. Se lipesc apoi marginile saltelelor intre ele

Similar, pentru a izola peretji unui rezervor rotund se mésoara circumferinta si Tnaltimea
acestuia, masurile se transferad pe o saltea si se taie forma dorita. Se lipeste un capat pe peretele
rezervorului dezlipind hartia treptat, pe masurd ce se avanseaza, dupé care se lipesc marginile
saltelei cu adeziv. Partea superioara a rezervorului se izoleazi cum s-a aratat la saltelele simple
cu deosebirea ca trebuie dezlipitd hartia de pe spatele saltelei.

Tntocmit,

ing. Rakosi Zsigmond
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V. PLAN DE SANATATE S| SECURITATEA
MUNCII - INSTALATII SANITARE

A. INFORMATII DE ORDIN ADMINISTRATIV CARE PRIVESC SANTIERUL

Avand in vedere ca la intocmirea Contractului de servicii de Proiectare nu s-a stabilit de catre
Beneficiar coordonatorul in materie de sa&natate si securitate, acesta (Beneficiarul) va numi in mod
obligatoriu un coordonator pe durata realizarilor lucrérilor si a interventiilor ulterioare, care va
intocmi si va tine la zi Registrul de Coordonare care va fi intocmit, completat si péstrat in
conformitate cu prevederile SECTIUNII a 3-a din HGR 300/2006.

Beneficiarul lucrarii si/sau managerul de proiect va intocmi declaratia prealabila conform
capitolului IV si respectiv Anexei nr.3 din HGR 300/2006. Beneficiarul va informa pe tofi
coordonatorii de lucrari cu privire la lucrarile cu riscuri speciale pentru sanatate si securitate.

Beneficiarul va solicita persoanelor care inainteaza oferte sa includ& in acestea costul masurilor
de securitate si sénatate pe durata procesului de constructie.

Antreprenorul va respecta cerintele minime de securitate si sanatate partea A si respectiv partea
B asa cum este prevazut in Anexa nr. 4 din HGR 300/2006.

B. MASURI GENERALE DE ORGANIZARE A SANTIERULUI

Organizarea santierului se va realiza in baza prevederilor HG 300/2006, a planului de securitate
si sanatate si a planurilor proprii de securitate si sanitate ale antreprenorilor si subantreprenorilor.

Antreprenorul, subantreprenorii si lucratorii independenti trebuie sa respecte masurile generale
de organizarea santierului, dupa cum urmeaza:

Lucratorii din santiere vor putea fi utilizati numai la lucrarile si in zona de lucru pentru care li s-a
facut instruirea din punct de vedere al securititii si sanatatii in munca;

Tn toate locurile periculoase, atat la locurile de lucru, cat si acolo unde este circulatia mare se va
atrage atentia asupra pericolului de accidentare, prin indicatoare vizibile si delimitarea zonelor de
lucru;

Se vor lua masuri speciale pentru protectia trecatorilor (montarea unor viziere de protectie,
copertine de protectie, supravegherea lucrarilor, etc.);

Accesul catre toate locurile de munci se va asigura fara obstacole sau goluri neacoperite;

Manipularea mecanizata pe orizontala si verticald a diferitelor incdrcaturi se va executa numai
cu respectarea tuturor prevederilor legale de lucru in vigoare, cu ajutorul mijloacelor de ridicare si
transport pe verticala si orizontals;

In toate locurile de lucru, personalul muncitor va fi dotat cu echipament de protectie specific pe
care este obligat sa-1 poarte n tot timpul lucrului si pana la parasirea teritoriului santierului;
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Angajatorii vor respecta cerintele de securitate si sdnatate in munca cuprinse in hotararile de
guvern care se aplica pentru activitatile desfasurate (HG nr. 1146/2006; HG nr. 1091/206: HG nr.
1051/2006; HG nr. 971/2006; HG nr. 1048/2006; etc.).

C. IDENTIFICAREA RISCURILOR SI DESCRIEREA LUCRARILOR CARE POT PREZENTA
RISCURI PENTRU SECURITATEA S| SANATATEA LUCRATORILOR;MASURI SPECIFICE
DE SECURITATE IN MUNCA PENTRU LUCRARILE CARE PREZINTA RISCURI; MASURI
DE PROTECTIE COLECTIVA SI INDIVIDUALA

L ACTIUNI GRESITE ALE EXECUTANTULUI - deplasari cu pericol de cadere de la
inaltime (prin pasire in gol, prin dezechilibrare, prin alunecare) - in timpul accesului
lucratorului la si de la pozitia de lucru, in timpul desfasurérii activitatii de catre lucratorul
pozitionat pe schele, platforme, scari, instalatii sau in alte poziti de lucru situate la
inaltime.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

Posturile de lucru mobile ori fixe, situate la inaltime sau in adancime, trebuie s& fie solide si
stabile, {inandu-se seama de:
a) numarul de lucratori care le ocupa;
b) incarcaturile maxime care pot fi aduse si suportate, precum si de repartitia lor;
c) influentele externe la care pot fi supuse.

Daca suportul si celelalte componente ale posturilor de lucru nu au o stabilitate intrinseca,
trebuie sa se asigure stabilitatea lor prin mijloace de fixare corespunzatoare si sigure, pentru a se
evita orice deplasare intempestivd sau involuntard a ansamblului ori a partilor acestor posturi de
lucru. Stabilitatea si soliditatea trebuie verificatd in mod corespunzétor si, n special, dupa orice
modificare de inaltime sau adancime a postului de lucru.

Lucrérile la inaltime nu pot fi efectuate, in principiu, decat cu ajutorul echipamentelor
corespunzatoare sau cu ajutorul echipamentelor de protectie colectivd, cum sunt balustradele,
platformele ori plasele de prindere. In cazul in care, datorita naturii lucrarilor, nu se pot utiliza aceste
echipamente, trebuie prevazute mijloace de acces corespunzitoare si trebuie utilizate centuri de
siguranta sau alte mijloace sigure de ancorare.

Accesul pe orice suprafatd de material care nu are o rezistenfa suficienta nu este permis
decat daca se folosesc echipamente sau mijloace corespunzitoare, astfel incat lucrul s3 se
desfagoare in conditii de siguranta.

Materialele, echipamentele si, in general, orice element care, la o deplasare oarecare, poate
afecta securitatea si sanétatea lucratorilor, trebuie fixate intr-un mod adecvat si sigur.

Lucratorii trebuie sa fie instruiti pentru a recunoaste riscurile, a intelege sistemele adecvate
de lucru si a dobandi competenta si deprinderile cerute de executarea respectivelor lucrarii, cum ar
fi montarea balustradelor, operarea unei platforme mobile de acces, instalarea si utilizarea
sistemelor complexe de oprire a caderilor de la Tnaltime (centuri de sigurantd complexe si
componente specifice).

Masurile de prevenire a caderii de la indltime trebuie luate inainte de inceperea lucrului la
inaltime si mentinute pana la finalizarea respectivelor lucrari.

Toti lucratorii care lucreaza la inaltime vor fi supusi examenului medical la angajare si
periodic, in conformitate cu reglementérile legale in vigoare.

2. FACTORI DE RISC MECANIC - deplasarii sub efectul gravitatiei - caderea de la inaltime
a unor materiale sau echipamente de munca (materiale de constructii, elemente de schelarie, scule
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sau masini portabile utilizate pentru lucru, etc.) - in timpul prezentei lucratorilor sau publicului sub
nivelele de lucru situate la indltime sau in vecinatatea acestora.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE IN MUNCA

Lucratorii si publicul trebuie sa fie protejati impotriva caderilor de obiecte, de fiecare data
cand aceasta este tehnic posibil, prin mijloace de protectie colectiva.

Materialele si echipamentele trebuie sa fie amplasate sau depozitate astfel incat sa se evite
rasturnarea ori caderea lor.

In caz de necesitate, trebuie s3 fie prevazute pasaje acoperite sau se va impiedica accesul
in zonele periculoase.

Utilizarea plaselor da retinere, cai pietonale acoperite sau alte masuri similare de prevenire a
vatamarilor cauzate de caderea materialelor.

Se va asigura semnalizarea lucrérilor la care este posibild ciderea de la inaltime a diferitelor
obiecte.

Adoptarea de masuri pentru protectia persoanelor din public (cum ar fi persoanele care trec
pe langa santier).

3. FACTORI DE RISC MECANIC - deplasari ale mijloacelor de transport - In incinta
santierului sau Tn apropierea acestuia (autovehicule, echipamente pentru ridicarea sarcinilor, etc.).
MASURI SPECIFICE DE SECURITATE IN MUNCA

Asigurarea curateniei si depozitarea ordonata a materialelor si echipamentelor de munca din
santier.

Conducatorii vehiculelor si operatorii instalatiilor trebuie instruiti in mod corespunzator si
acolo unde este necesar, autorizati.

Lucratorii nu trebuie sa intre in raza de actiune a vehiculelor aflate in functiune.

4. FACTORI DE RISC MECANIC - organe de masini in miscare - La utilizarea
echipamentelor de munc3 din santier.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE IN MUNCA

Daca elementele mobile ale unui echipament de munca prezinta riscuri de producere de
accidente prin contact mecanic, acestea trebuie prevazute cu protectori gi dispozitive de protectie
care sa impiedice accesul lucratorului Th zonele periculoase.

Echipamentele de muncé trebuie mentinute in stare buna de functionare, folosite exclusiv
pentru lucrarile pentru care au fost proiectate si utilizate de catre lucritori avand pregatirea
corespunzatoare.

Asigurarea montarii i functionarii corespunzatoare a tuturor dispozitivelor de protectie.

Montarea si demontarea echipamentelor de munca trebuie s& fie realizate de maniers
sigura, in special prin respectarea instructiunilor furnizate de fabricant, intretinerea corespunzatoare
a masinilor si repararea imediate a deficientelor.

Asigurarea iluminatului adecvat in zona de lucru.

Asigurarea s§i utilizarea echipamentului individual de protectie necesar pentru lucrarile
executate (imbrédcamintea de protectie va fi ajustata pe corp si incheiat Ia maneci).

5. FACTORI DE RISC MECANIC proiectare de corpuri sau particule - la utilizarea
echipamentelor mecanice pentru operatii de taiere, polizare, gaurire, insurubare, nituire, etc.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE S| SANATATE IN MUNCA
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Utilizarea echipamentelor de munca numai pentru operatiile prevazute in cartea masinii sau
instructiunile de utilizare, avand montati toti protectorii.

Fixarea sigura a sculei In mana pentru a evita desprinderea acesteia in timpul pornirii sau
functionarii masinii.

Alegerea regimului de lucru in conformitate cu recomandarile din cartea tehnicd a masinii.

Verificarea echipamentelor de munca inainte de utilizare si interzicerea utilizarii celor care nu
se prezinta in stare tehnica corespunzatoare.

Interzicerea folosirii uneltelor de percutie deformate, stirbite sau improvizate.

Asigurarea echipamentului individual de protectie si utilizarea acestuia de cétre lucratori.

6. FACTORI DE RISC MECANIC

Suprafete sau contururi periculoase (intepatoare, taioase) - la utilizarea unor materiale de
constructii (tabla, profile laminate, etc.), suprafete ale unor echipamente de munca, scule, etc.

Masuri specifice de securitate si sanatate in munca: Evitarea prinderii materialelor sau
sculelor de partile care prezinta suprafete intepatoare, tdioase sau alunecoase.

Depozitarea ordonate a materialelor pentru a evita contactul lucratorului cu suprafete sau
contururi infepatoare, taioase.

Asigurarea echipamentului individual de protectie corespunzitor sarcinii de munc (casti,
manusgi, ochelari, incaltdminte de protectie).

7. FACTORI DE RISC MECANIC - deplasari sub efectul propulsiei - jet de fluide sub
presiune - la incércarea, verificarea sau interventia in instalatiile sub presiune, etc.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

Respectarea presiunii maxime admise la incarcarea instalatiilor cu fluide sub presiune.

Flangele si armaturile conductelor vor fi prevazute cu garnituri corespunzatoare, Tn functie de
presiune si de caracteristicile fluidelor care circula prin conductele respective.

Interzicerea executarii de reparatji intr-o instalatie care se afla sub presiune.

Flansele conductelor prin care circuld fluide sub presiune si prin a caror scapare se pot
produce accidente, vor fi prevazute cu mansoane de protectie (aparatori).Se va evita montarea unor
asemenea flange deasupra locurilor de trecere sau la nivelul fetei operatorului.

Aparatele de masura si control (presiuni, temperaturi) vor fi verificate in conformitate cu
reglementarile Tn vigoare.

Asigurarea echipamentului individual de protectie si utilizarea acestuia de citre lucratori.

8. FACTORI DE RISC TERMIC - temperatura ridicata a suprafetelor sau fluidelor - in timpul
efectuarii probelor de functionare a echipamentelor termice, la efectuarea operatiilor de sudura a
conductelor, debitare mecanica si sudura electrice a unor materiale metalice, etc.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE S| SANATATE IN MUNCA

Partile echipamentului de muncé expuse la temperaturi ridicate vor fi protejate Tmpotriva
riscurilor de contact sau de apropiere a lucratorului.

Aplicarea semnalizarii de securitate pe conducte sau suprafete ale echipamentelor de
munca care nu sunt protejate impotriva riscurilor de contact sau apropiere a lucratorului.

Asigurarea echipamentului individual de protectie si utilizarea acestuia de citre lucratori.

9. FACTORI DE RISC ELECTRIC (atingere direct, atingere indirecta, tensiune de pas)- la

montarea si verificarea instalatiilor electrice, la utilizarea echipamentelor de munca actionate
electric, etc.
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MASURI SPECIFICE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

Instalatiile si echipamentele de munca electrice trebuie sa fie intretinute si exploatate astfel
incat sa asigure protectia impotriva pericolelor generate de energia electrica, precum si protectia
impotriva pericolelor datorate influentelor exteme.

La instalatjile si echipamentele de munca electrice, pentru protectia impotriva electrocutarii

prin atingere directa trebuie sa se aplice masuri tehnice, completate cu mésuri organizatorice.
La instalatiile si echipamentele de muncé electrice, pentru protectia impotriva electrocutarii prin
atingere indirectd trebuie s& se realizeze si sa se aplice numai mésuri si mijloace de protectie
tehnice, fiind interzis& tnlocuirea masurilor si mijloacelor tehnice de protectie cu masuri de protectie
organizatorice.

Pentru evitarea electrocutarii prin atingere indirecta trebuie aplicatd o masura de protectie
principala, care sa asigure protectia in orice conditii, $i 0 masura de protectie suplimentara, care sa
asigure protectia in cazul deteriorarii protectiei principale. Cele douad masuri de protectie trebuie
alese astfel incat sa nu se anuleze una pe cealalta.

Instalatiile existente inainte de deschiderea santierului trebuie identificate, verificate si
semnalizate ihn mod clar.

Instalatile sau echipamentele de munca electrice trebuie sa fie exploatate . intretinute,
reglate, reparate $i puse sub tensiune numai de cétre personal calificat in meseria de electrician
autorizat din punct de vedere al securitatii i sanatatii in munca.

Asigurarea pentru electricieni a mijloacelor de protectie electroizolante si utilizarea acestora
la interventiile in instalatiile electrice.

Verificarea Tnainte de utilizare si incercarea periodica, conform instructiunilor de utilizare, a
echipamentului individual de protectie electroizolant si inlocuirea acestuia la pierderea calitatii de
protectie.

10. FACTORI DE RISC FIZIC - zgomot si vibratii - produse de echipamente de munca
utilizate in santier sau surse externe santierului.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA pentru combaterea
zgomotului:

Planificarea activitatilor producatoare de zgomot, astfel incat desfasurarea acestora sa
afecteze un numar cat mai mic de lucratori.

Limitarea timpului de lucru in zonele zgomotoase (rotatja lucratorilor).

Asigurarea echipamentului de protectie auditiva corespunzator si utilizarea acestuia de catre
lucratori.

Asigurarea informarii, instruirii si formarii corespunzatoare a lucratorilor.

Asigurarea serviciilor de verificare a auzului in mod periodic, pentru toti lucratorii expusi la
nivel ridicat de zgomot.

Masuri specifice de securitate si sanatate in muncé pentru combaterea vibratjilor:

Reducerea timpului de lucru cu echipamente generatoare de vibratii (rotatia lucratorilor).

Respectarea instructiunilor de utilizare a echipamentelor si uneltelor.

Dotarea lucratorilor cu manusi de protectie impotriva vibratjilor.

Prevederea unor pauze de 10-15 minute la fiecare om, in timpul lucrului cu echipament
generator de vibratii.

Examinarea medicald periodica

11. SOLICITAREA FIZICA prin efort static, efort dinamic si pozitii de lucru vicioase - la
manipulare manuala a maselor si la executia unor lucrari specifice de instalatii.
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MASURI SPECIFICE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

Eliminarea manipularii manuale a maselor, oriunde acest lucru este posibil prin utilizarea
unor echipamente mecanizate.

Sarcinile se vor prinde sigur cu mana, cat mai aproape de corp gi se vor ridica prin flexarea
picioarelor si mentinerea corpului in pozitie cat mai aproape de verticald, fara a inclina prea mult
corpul inainte. Se va utiliza pentru ridicare forta picioarelor iar bratele vor asigura prinderea sarcinii.

Se va evita efectuarea de sarcini repetate sau de lunga durata in timpul cdrora coloana sau
gatul sunt inclinate in fata, in spate nu lateral, torsionate sau atét torsionate cat si inclinata.

Se va evita efectuarea de sarcini repetate sau de lungad duratd care necesitd mentinerea bratului
intins, fnainte sau in lateral f&rd a avea un punct de sprijin, sau mentinerea bratului deasupra
nivelului umarului.

Se va evita efectuarea sarcinilor repetate cu antebratul sau mana implicand miscéri de torsionare,
migcari de prindere care necesita fortd, migcéri de prindere incomode.

Respectarea limitelor admise, conform reglementarilor nationale in vigoare, pentru
manipularea manuala a maselor.

Asigurarea pauzelor de refacere si a unui program de muncé si de odihna corespunzitor.

12. ACTIUNI GRESITE ALE EXECUTANTULUI- deplasari cu pericol de cadere de la
acelagi nivel (prin dezechilibrare, alunecare, impiedicare) - in timpul lucrului, deplasarii, asigurarii
curateniei, etc.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

Se interzice blocarea céilor de acces cu materiale, echipamente de munca, cabluri electrice,
ambalaje, etc.

Caile de acces si locurile de munca vor fi bine iluminate.

Se va interzice accesul lucratorilor pe pardoseli sau suprafete de sprijin ale piciorului dace
acestea sunt instabile.
Se va utiliza incaltaminte de protectie cu talpad antiderapants pe suprafete de acces si de lucru
alunecoase (pardoseli, scari, platforme, etc).
Suprafetele cailor de circulatie pentru persoane trebuie s3 fie netede si nealunecoase.

13. FACTORI DE RISC CHIMIC - substante nocive, inflamabile, explozive (vopsele, adezivi,
gaze tehnice sub presiune - metan, propan, GPL acetilena, oxigen, argon, etc.)

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE S| SANATATE IN MUNCA

In situatia in care este posibila o eventuald emanatie de gaze nocive sau inflamabile,
lucratorii vor fi preveniti si instruiti special in privinta masurilor de securitate si sanatate a muncii.

Instruirea lucrétorilor cu privire la riscurile si masurile de securitate prevazute pe eticheta
ambalajului care contine substante sau compusi chimici periculosi si cu privire la continutul fiselor
tehnice de securitate.

Etichetarea obligatorie a vaselor in cazul transvazarii substantelor sau compusgilor chimici
periculosi.

Separarea substantelor chimice combustibile de cele inflamabile.

Dotarea lucratorilor cu echipament individual de protectje.

Manipularea, transportul si depozitarea recipientelor butelie cu gaze tehnice sub presiune in
conformitate cu prevederile din fisele tehnice de securitate si cu reglementarile nationale in vigoare
referitoare la produse periculoase.

Instalatiile i aparatele sub presiune trebuie sa fie verificate s$i supuse incercarilor si controlului
periodic.
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14. FACTORI DE RISC FIZIC - temperatura aerului (ridicatd sau scazuta), curenti de aer-
factori de risc care se intalnesc, In general la locurile de munca din santier.

MASURI SPECIFICE DE SECURITATE SI SANATATE IN MUNCA

in perioadele cu temperaturi ridicate (peste 30°C) sau cu temperaturi extreme (peste 37°C)
trebuie sa se asigure urmatoarele masuri minimale:

reducerea intensitatii si ritmului activitatilor fizice;

asigurarea ventilatiei la locurile de munca;

alternarea efortului dinamic cu cel static;

alternarea perioadelor de lucru cu perioadele de repaus;

asigurarea apei minerale, cate 24 litri/ personal schimb:

asigurarea echipamentului individual de protectie;

asigurarea de dusuri cu apa rece;

in perioadele cu temperaturi scézute (sub 10°C) si in perioadele cu temperaturi scazute
extreme( sub - 20'C ) trebuie s& asigure urmatoarele masuri minimale pentru mentinerea starii de
sanatate a salariatilor care lucreaza in aer liber:

» distribuirea de ceai fierbinte In cantitate de 0,5-1 litru/ persoana schimb;

* acordarea de pauze pentru refacerea capacitdti de termoreglare, scop in care se vor

asigura spatii fixe sau mobile cu microclimat corespunzétor;

» asigurarea echipamentului individual de protectie (pentru temperaturi scazute).

Mentiuni:

Riscurile identificate mai sus, nu acopera toate situatiile posibile in care pot s apara petricole in
activitatile desfagurate in santier. Antreprenorii si subantreprenorii au obligatia sa isi stabileasca
planul propriu de securitate in cel mult 30 de zile de la data contractarii lucrarii, dar Tnainte de
inceperea lucrarilor din santier. Acestia vor stabili riscurile si masurile de prevenire necesare in
functie de echipamentele de munca si tehnologiile de lucru utilizate la realizarea lucrarilor.

D. AMENAJAREA SI ORGANIZAREA SANTIERULUI, INCLUSIV A OBIECTIVELOR
EDIIITAR-SANITARE

Fiecare angajator va asigura cerintele minime generale si cerintele minime specifice pentru
posturile de lucru din santier in care desfasoara activitatea angajatii sai, in conformitate cu anexele
HG 300/2006.

In mod deosebit se va asigura accesul lucratorilor un numar corespunzitor de grupuri
sanitare si de spélat, incaperi cu destinatie de vestiar si incaperi pentru servit masa.

E. MASURI DE COORDONARE STABILITE DE COORDONATORUL IN MATERIE DE
SECURITATE S| SANATATE S| OBLIGATIILE CE DECURG DIN ACESTEA
Daca la realizarea lucrarilor pe gantier, participd mai multi antreprenori, un antreprenor si
unul sau mai multi subantreprenori, un antreprenor si lucratori independenti ori mai multi lucratori
independenti, beneficiarul si/sau managerul de proiect trebuie s& desemneze un coordonator in
materie de securitate gi sdnatate pe durata realizarii lucrarii, in conformitate cu prevederile HG nr.
300/2006.
* Masurile de coordonare stabilite de coordonatorii in materie de securitate si sanatate si
obligatiile ce decurg din acestea trebuie sa se refere, in special, la:
* caile sau zonele de deplasare ori de circulatie orizontale si verticale;
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e conditile de manipulare a diverselor materiale, in particular, in ceea ce priveste utilizarea
instalatiilor de ridicat;

¢ limitarea manipularii manuale a sarcinilor;

¢ delimitarea si amenajarea zonelor de depozitare a diverselor materiale:

» conditile de depozitare, eliminare sau de evacuare a deseurilor si a materialelor rezultate din
daramari, demolari si demontari; utilizarea mijloacelor de protectie colectiva si a instalatiei
electrice generale;

¢ masurile care privesc interactiunile de pe santier.

F. OBLIGATII CE DECURG DIN INTERFERENTA ACTIVITATILOR CARE SE DESFAOARA
IN PERIMETRUL ANTIERULUI SI IN VECINATATEA ACESTUIA

Ca obligatii ce decurg din interferenta lucrarilor pe santier, coordonatorul in materie de

securitate i sanatate pe durata realizarii lucrarii are urmatoarele atributji:

e s& organizeze cooperarea intre angajatori, inclusiv a celor care se succed pe santier, si
coordonarea activitatilor acestora, privind protectia lucrétorilor, prevenirea accidentelor sia
riscurilor profesionale care pot afecta sdnitatea lucrétorilor, informarea reciproca si
informarea lucratorilor si a reprezentantilor acestora si, dacd este cazul, informarea
lucratorilor independenti;

» sa coordoneze activitatile care urmaresc aplicarea corects a instructiunilor de lucru si de
securitate a muncii;

* saia masurile necesare pentru ca numai persoanele abilitate sa aibd acces pe santier;

* sa {ind seama de toate interferentele activitatilor din perimetrul santierului sau din
vecinatatea acestuia;

* sa efectueze vizite comune pe santier cu antreprenorul sau subantreprenorii, Tnainte ca
acestia sa redacteze planul propriu de securitate si sanatate;

*» sd avizeze planurile de securitate si sdnatate elaborate de antreprenori si modificarile
acestora;

Activitatile cu grad ridicat de risc si care presupun participarea in comun a lucratorilor mai
multor angajatori se vor desfasura sub supravegherea coordonatorului in materie de securitate si
sanatate pe durata realizarii lucrarii si a gefului de santier.

Lucratorii si/fsau reprezentantii lor trebuie sa fie informati asupra masurilor ce trebuie luate
privind securitatea si sanatatea lor pe santier.

In scopul consultarii si participarii lucratorilor, trebuie pusa la dispozitie acestora sau, dupa
caz, reprezentantilor lor o copie a planului de securitate si sdnatate si a eventualelor sale modificari.

G. MASURI GENERALE PENTRU ASIGURAREA MENTINERII ANTIERULUI IN
ORDINE SI IN STARE DECURATENIE
Pentru mentinerea in ordine si stare de curatenie antreprenorii subantreprenorii gi lucréatorii
independenti vor indeplini urmatoarele mésuri generale:

* delimitarea zonelor de lucru si mentinerea ordinii si cu rateniei In aceste zone de catre fiecare
antreprenor sau subantroprenor;

* depozitarea ordonatd a materialelor de constructie in zona de lucru a fiecirui antreprenor,
subantrepronor sau lucrator independent;

» pastrarea libera a céilor de circulatie si scarilor;

* evacuarea regulata a deseurilor rezultate din activitatea de constructii;

* aprovizionarea locurilor de munca cu materiale pe masura necesarului acestora, evitand
aglomerarea cu materiale a locurilor de munca:
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e amplasarea echipamentelor de munca astfel incat sa nu intersecteze caile de circulatie din
santier, efectuarea zilnica a curateniei la locurile de munca si ori de cate ori este necesar.

H. INDICATII PRIVIND ACORDAREA PRIMULUI AJUTOR, EVACUAREA
PERSOANELOR SI MASURILE DE ORGANIZARE LUATE IN ACEST SENS

Angajatorul trebuie s& se asigure ca acordarea primului ajutor se poate face in orice
moment; de asemenea, angajatorul trebuie s& asigure personal pregétit in acest scop.
Trebuie luate méasuri pentru a asigura evacuarea, pentru ingrijii medicale a lucrétorilor
accidentati sau victime ale unei Tmbolnaviri neasteptate. Planul de evacuare al cladirii in cazul unor
evenimente, va fi cunoscut de toti lucréatorii.

Trebuie asigurate materiale de prim ajutor in toate locurile unde conditile de munca o cer.
Acestora trebuie sé fie semnalizate corespunzator si trebuie sa fie usor accesibile.

Un panou de semnalizare amplasat in loc vizibil trebuie s3 indice clar adresa si numarul de
telefon ale serviciului de urgenta.

. MODALITATI DE COLABORARE INTRE ANTREPRENORI, SUBANTREPRENORI
S| LUCRATORII INDEPENDENTI PRIVIND SECURITATEA SI SANATATEA IN
MUNCA.

Antreprenorul care executa cu unul ori mai multi subantreprenori, in totalitate sau o parte din
lucrari,
trebuie sa respecte prevederile planului de securitate si sanatate si trebuie sa le transmitad acestora
un exemplar al planului propriu de securitate si sanatate.

Subantreprenorul trebuie sa elaboreze planul propriu de securitate si sanatate Tnainte de
inceperea lucrarilor in santier.

Planul propriu de securitate si sanatate trebuie sa fie actualizat ori de cate ori este cazul. Un
exemplar actualizat al planului propriu de securitate si sanatate trebuie sa se afle in permanenta pe
santier pentru a putea fi consultat, la cerere, de catre inspectorii de muncs, inspectorii sanitari,
membrii comitetului de securitate si sanadtate in muncid sau de reprezentantii lucratorilor, cu
raspunderi specifice in domeniul securitatji si sanatatii lucratorilor.

Pe toatd durata realizarii lucrérii angajatorii si lucratorii independenti trebuie sa respecte
obligatile generale ce le revin in conformitate cu prevederile din legislatia nationald - Legea
319/2006 - legea securitatii si sdn&tatii in munca, care transpune Directiva 89/391/CEE, in special in
ceea ce priveste:

* mentinerea santierului in ordine si intr-o stare de cu ratenie corespunzatoare;

» alegerea amplasamentului posturilor de lucru, tindnd seama de conditiile de acces la aceste
posturi; stabilirea céilor gi zonelor de acces sau de circulatje;

* manipularea in conditii de siguranta a diverselor materiale:

* intretinerea, controlul inainte de punerea in functiune si controlul pericdic al echipamentelor
de munca utilizate, in scopul eliminarii defectiunilor care ar putea sa afecteze securitatea si
sanatatea lucratorilor;

» delimitarea si amenajarea zonelor de depozitare si inmagazinare a diverselor materiale, in
special a materialelor sau substantelor periculoase;

» conditiile de deplasare a materiilor i materialelor periculoase utilizate;

* stocarea, eliminarea sau evacuarea deseurilor si a materialelor rezultate din daramari,
demolari gi demontari; - adaptarea, in functie de evolutia santierului, a duratei de executie
efectiva stabilita pentru diferite tipuri de lucrari sau faze de lucru:
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e cooperarea dintre angajatori si lucratorii independenti; interactiunile cu orice alt tip de
activitate care se realizeaza in cadrul sau in apropierea santierului.
Planul de securitate si sanatate a fost intocmit in baza prevederilor HG 300/2006 si a altor
prevederi legale de securitate gi sanatate in munca care se aplica activitatilor ce urmeaza sa se
desfagoare in santier, avand in vedere tema de proiectare.

Intocmit,
ing. Rakosi Zsigmond
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Tehnologia de realizare
(Caiet de sarcini)

Retele de alimentare cu apa rece cu conducte din polietilena de inaltd densitate (HDPE) si
otel pentru legaturile la cladiri.

Lucrari pregatitoare.
Analiza pieselor scrise si desenate si confruntarea solutiei proiectate cu situatia din teren in
prezenta detinatorilor de retele si instalatii, edilitare existente (RENEL, RRRDGN, DIPTc,etc.).

Prin grija beneficiarului se vor obtine autorizatiile de executie in zon3 a instalatiilor existente, de
la detinatorii acestora, precum si acordul Prim&riei Localit&tii.

Se va intocmi graficul de executie in concordantd cu conditiile din autorizatiile mentionate mai
sus. Se trece apoi la procurarea materialelor, depozitarea lor, pregdtirea acestora (izolare, etc.),
organizarea locului de munca, pregdtirea sculelor si utilajelor necesare, precum si formarea echipelor
de lucru.

Materiale utilizate

Tevi din ofel sudate elicoidal STAS 6898/1-2 respectiv tevi din otel laminate la cald STAS
404/82.

Tevi din ofel zincat STAS 404-82.

Tevi din ofel preizolate anticoroziv si termic cu spuma poliuretanic si protectie din teava PVC.
Tevi din polietilena de inaltd densitate pentru joas3 presiune Pn. 6, 10 atm

Robinet din polietilend cu sferd sau sertar pana.

Piesd de legdturd din polietilend, teuri, reductii, coturi, flange cu git §i alte materiale specifice
lucrdrilor de polietilend.

Armaturi din bronz sau otel ce se vor utiliza in functie de legaturile la retele existente sau
instalatia la care se racordeaza.

Toate materialele ce se vor utiliza vor fi acceptate de normativele romanesti sau vor fi insotite
de certificate de calitate de la producstor.

Toate materialele folosite in lucrdrile de alimentare cu ap3 vor fi avizate de politia sanitara,
Executia lucrarilor
Predarea amplasamentului si pichetarea traseului,

Preluarea amplasamentului traseelor conductelor de alimentare cu apa se va face in prezenta
beneficiarului, detindtorilor de instalatii si retele edilitare subterane i proiectant, dupa obtinerea
autorizatiilor de executarea sdpéturilor ( a se vedea cap.1 — lucréri pregdtitoare ). '

Cu aceastd ocazie se va incheia proces verbal de predare in care se vor consemna si
eventualele conditii impuse de semnatari ( detindtori de retele, etc. ).

Dupa aceasta constructorul va picheta traseul conductelor de alimentare cu apa in prezenta
proiectantului si beneficiarului.

Lucrdri de terasament

Lucrdrile de terasament — s3paturd, impristierea si compactarea, se vor executa in conditjile
normativelor ca si a normelor de tehnica securitdtii muncii in vigoare.

Sdpdtura se va executa in functie de conditiile locale manual sau mecanizat iar in functie de
natura terenului si adancimea sépaturi se vor folosi sprijiniri dac sdpdtura este cu taluz drept si
adincimea mai mare de 1,30 m



La sdpaturile manuale pentru conducte din otel si polietilend I8timea santului cu sectiune
dreptunghiularg, la fata interioard a sprijinirilor nu va fi mai mare de:

- 0,90 m pentru tuburile cu Dn < 300 mm
- Dn + 0,80 m pentru tuburi cu Dn > 300 mm si adincimea max. 2,00m.
Pentru fiecare metru in plus peste 2,0 m se va adduga cite 10 cm la latimea santului.

Pentru conductele din polietilend santul va fi mai adinc cu 10 cm pentru grosimea stratului de
nisip ce se asterne sub conducta.

Astuparea santurilor se va face dupa efectuarea probelor de presiune cu straturi succesive de
nisip 10 cm si pamint in grosime de 20 cm pentru conductele din polietilend si straturi succesive de 20
cm pamint bine compactat cu maiul de mind pind la 40 cm peste creasta tubului.

Peste aceastd indltime, umplutura se poate executa si mecanizat realizindu-se compactarea
corespunzatoare

Dupd lansarea conductelor acestea vor fi acoperite in prima etapd cu pdmant, 13sand libere
imbindrile executate in transee pind la efectuarea verificirilor si probelor de presiune.

Pamantul care se aseazd in jurul conductelor nu trebuie s3 conting pietre sau alte corpuri dure
ce ar putea deteriora conducele.

In plus la executarea lucrérilor de terasamente se vor respecta si prevederile din STAS 6819.

Lansarea conductelor

Conductele din otel ansamblate si pregdtite de lansare se vor izola in zona de imbinare la
interior prin ( citomare ) iar la exterior ( izolatie intdrit4 ) conform STAS 7335/3 in statie mobila sau pe
santier.

Izolatie exterioara intdrite conform STAS 7335/3 tab. 1 si 2 se compune din:
- un strat de aderenta ( grund — citom ).
- un strat de bitum ( primul de 4 — 6 mm ).
- o infésurare de armare ( impislituré din fibre de sticld obisnuits ).
- un strat de bitum ( al doilea, 3 — 4 mm ).
- o infdgurare exterioara de protectie ( bandd PVC cu adaosuri de bitum ).
- un strat de protectie a izolatiei ( solutie de lapte de var ).

Dupd lansarea si executarea imbinarilor prin sudurd la conductele din otel se va reface izolatia
pe santier inclusiv a imbindrilor.

Panta minima pentru montarea conductelor va fi de 1%o, in cazuri bine justificate si in mod cu
totul exceptional se admite panta minima de 5%o0.

Imbinarea conductelor si armiturilor

imbinarea conductelor din otel si polietilend se va face prin sudurd electrici cap la cap.

Tevile in constructie sudati se vor imbina astfel incit capetele sudurilor longitudinale sau
elicoidale sa nu fie in prelungire ci decalate cu cel putin 100 mm.

Imbinarea tevilor se va realiza pe malul santului in tronsoane cu lungime cit mai mare, iar
imbinarea intre tronsoane se va realiza in sudurd de pozitie.

Imbin&rile prin sudura vor corespunde urmatoarelor clase de calitate (conform normativ 1.22-84
).
- clasa IV + pentru Dn < 150 mm.
- clasa III + pentru Dn > 150 mm.
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- se intersice racirea fortata a sudurilor.
Controlul executiei imbindrilor sudate se va face, prin gamagrafiere sau cu ultrasunete.

imbinarea arméturilor previzute in documentatie la conductele din otel se va face prin
intermediul flanselor.

Conductele din polietilena se imbind prin trei procedee si anume:
- imbinare prin sudurd electricd cu ajutorul unui aparat special.
- imbinarea cu mufe prin electrofuziune.
- imbinarea demontabile cu piese speciale de legéturd.

Toate imbindrile sudate la conducte din polietilend se realizeazd cu aparaturd de sudur
speciale, care controleaza, timpul si temperatura de topire a polietilenei in asa fel incit fuziunea
materialului sa asigure o sudura rezistenta,

Probe, verificari in vederea receptiei

La conductele sudate vor fi verificate prin sondaje cordoanele de sudurd folosindu-se metode
nedisructive de verificare.

Conducte functionind sub presiune verificarea se va face hidraulic pe portiuni de minimum
100m, la care vor fi montate toate arméturile previzute in proiect.

Umplerea tronsoanelor de probd cu apé se va face astfel incit s3 se asigure umplerea completa,
respectiv evacuarea aerului din conducta.

Presiunea de incercare va fi de 1,5 x P regim, pentru tronsoanele in care presiunea de regim
este cel mare de 5Kgf/cmp presiunea de incercare va fi de 1,5xP, dar cel putin 10 kgf/cmp.

Incercarea se va considera reusita dacd dupd trecerea intervalului de o ord de la realizarea
presiunii de incercare ardtatd mai sus, sciderea presunii in tronsonul incercat nu depdseste 3% din
presiunea de incercare si nu apar scurgeri de apa.

Dupa terminarea completd a unei retele, inainte de dezinfectarea acesteia, se efectueazs o
incercare hidraulicd generald pe intreaga ei lungime in conditiile de functionare la parametrii proiectati.

La efectuarea incercérilor de presiune se vor lua toate misurile necesare de protectia muncii
pentru personalul care executa incercarile.

Presiunea la care s-au efectuat probele si rezultatele obtinute se vor trece in procesul verbal de
receptie,

Nu se vor efectua probe de presiune la temperatura exterioars sub 0°C.

Dupd probe de presiune conducta se va spéla cu apd avind cel putn calitatea apei ce se va
transporta prin conducta pentru satisfacerea nevoilor de apd ale consumatorilor.

Viteza de spdlare va fi de minim 1,5 m/s.
Volumul de apa folosit pentru spalare va fi cel putin dublu volumului transportat.

Dezinfectarea se va face cu apa continind 20 - 25 mg clor activ.
Aceastd apd va ramine in conducts cel putin 24 ore, dup# care se va evacua si spala din nou cu
apa potabild in vederea obtineri avizului organelor sanitare pentru dare in folosinta



Caiet de sarcini
Instalatii De Canalizare Executate Cu Tuburi Si Fitinguri Din u-PVC KG
1. DESCRIEREA SUCCINTA A TUBURILOR DIN uPVC-KG PENTRU CANALIZARE

Tevile si fitingurile produse in sistemul uPVC - KG sunt realizate prin extrudare, respectiy priq
injectare de granule de PVC dur neplastifiat tip PA-I 1300, coloranti, materiale de umpluturd, stabilizatori
si materiale de frictiune, in conformitate cu normele DIN 19534 - pentru teava si DIN 19534 - pentru
fitinguri.

Extremitdtile profilate ale tevilor si fitingurilor sunt prevdzute cu inele de etansare tip Bode,
realizate din cauciuc sintetic. Inelele de etansare sunt gata montate.

Tevile si fitingurile sunt de culoare brun-portocalie inodore, insipide, netoxice si stabile la actiunea
majoritatii agentilor agresivi.

2. PRINCIPALELE CARACTERISTICI ALE SISTEMULUI uPVC-KG
. Rezistenta mecanica

Tevile si fitingurile din uPVC-KG sunt ugoare si prezinta o rezistentd mecanici ridicats.

. Rezistenta la radiatii ultraviolete

Tevile si fitingurile prezinta rezistentd la actiunea radiatiei solare, ins3 la depozitare in spatii deschise
se recomanda acoperirea lor. In ceea ce priveste expunerea la radiatii ultraviolete, acestea nu influenteaz,
deoarece in exterior sistemul se monteazs ingropat.

) Manevrare
Datorita greutdtii specifice scdzute, tevile si fitingurile sunt usor de transportat si manevrat.
. Rezistenta la agenti chimici

Atat teava cat si fitingurile din UPVC-KG prezintd rezistents chimic la majoritatea solutiilor apoase,
sau la adtiunea agresivd a materiilor din sol, la actiunea s&rurilor si a substantelor caustice, a solutjilor acide
apoase conform DIN 16929.

o Rezistenta la agenti chimici

Din punct de vedere al securitdtji la incendiu, tevile sunt, practic incombustibile, find incadrate in
clasa Ml-respectiv clasa C1, conform normativului P 118-83. Fitingurile sunt combustibile (clasa C4), ard
incet, dar se autosting. Producdtorul recomanda ca atét teava cat si fitingurile sa fie ferite de substante
inflamabile.

%

p S
Transport, manevrare si depozitare / | w; \

Tevile se livreaza in bare de 1,2 sau 5 m lungime iar |7
fitingurile in cutii de carton. :

Tevile si fitingurile din uPVC-KG se transportd cu vehicule

corespunzdtoare ludndu-se mdsuri de siguranti la incircare Si
descdrcare. Se vor lua masuri pentru a preveni socurile, in cazul in

care transportul se efectueazd la temperaturi scizute, aproape de
punctul de inghet.

La depozitare se vor lua m3suri pentru a se evita intrarea altor
componente in interiorul tevilor.



—

s e
in3ltimea de depozitare nu trebuie s& depéseascs 2m.

Vor fi prevazuti suporti din loc in loc pentru a se evita deformarea tevilor. Acest tip de depozitare nu
se aplica tevilor gata paletate de citre producator.

Trebuie evitat ca tevile sa intre in contact cu substante ce ataca PVC-ul cum sunt: combustibili
pentru motoare, solventj, etc. De asemenea, tevile vor fi protejate de socuri puternice si nu se vor tari pe
sol.

. Aplicabilitate

Tevile si fitingurile intre DN100 si DN200 nu trebuie sa fie supuse unor temperaturi
permanente mai mari de 60°C iar cele intre DN250 si DN500 unor temperaturi permanente mai mari de
40°C.

Se pot utiliza pentru vehicularea fluidelor cu pH cuprins intre 2 (acide) si 12 (alcaline). Punerea in
operd se realizeazd in santuri inchise, conform DIN 18169 in terenuri necoezive reprezentate prin
amestecuri de argila cu nisip, praf gi pietris mic cu o densitate de maxim 20kN/m? (eventual obtinuta
prin compactare) si un unghi de frecare interna de 25°,

. A se urmadri aceste instructiuni:

- In cazul unui trafic intens (vehicule grele) adancimea minim de ingropare este de 1,5m.

- adancimea minimd poate fi redusd in cazul unui trafic redus, pana la 0,8m.

-in santurile late sau in cele taluzate este permisa o adancime de ingropare de 4m,

- in functie de particularititile solului se admite o adandme de ingropare de pana la 6m.

- in cazul unor soluri de bund calitate soluri, nisipoase, incircarea poate fi maritd (vehicule grele )
sau se poate micsora adancimea minim3.

3. Realizarea santului de lucru

Prin realizarea santului se asigurd spatiul necesar de lucru pentru pozarea conductelor si
protectia acestora. Sectiunile transversale minime recomandate sunt prezentate in figurile de mai
jos, fara spatiul necesar pentru sprijiniri.

Mdrimile minime sunt exprimate in functie de D si H, astfel:

- dacd D=400mm si H=1,75m, atundi : b1=0,2 m si Bmin=0,60m;

- dacd D=560mm si H=1,75m atunci:
b1=0,25m si Brmin=0.90m;

:Adéncimea minimd de pozare este determinatd in general de existenta altor retele (apa, gaz).

In caz de forta majord, cind se ¥
pozeazd la o adincime mai mica de | |
1,0m sub drumuri cu inclrcare, se
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recomanda protejarea conductelor cu %
un strat de beton.

pozare in cazul executdrii fir3 ; :
sprijiniri si in functie de tipul | i
terenului si inclinatia taluzului sunt &

Adancimea  santurilor  de : é x|




indicate in tabelul urmator. in orice alt3 situatie trebuie s se asigure sprijinirea malurilor santului.
4. Realizarea patului de pozare

Realizarea fundului santului de pozare trebuie executaty cu mare atentie: se va asigura o
suprafatd neteda, fara pietre, si cu o stabilitate corespunzétoare pentru primirea conductelor, respectiv
stratului de pozare. Daca in cazul excitdrii mecanice a santului nu se poate garanta realizarea fundului
in mod uniform, ultimii 20 de cm se vor sdpa manual. In cazul in care se executd lucrdri de egalizare a
fundului santului trebuie asiguratd compactarea stratului de egalizare.

Durata de viatd a conductelor din PVC pentru canalizdri este influentatd decisiv de calitatea patului
de pozare.

Se poate renunta la realizarea stratului de pozare daca subsolul prezintd o rezistent3 buni la
incdrcare si este granulos cu Dmax 20mm. A

Compactarea fundului santului este necesard si in acest caz. In orice alt3 situatie, trebuie realizat un
pat de pozare cu o grosime minima de 10cm, iar in cazul terenurilor stincoase de minim 15cm.

in cazul terenurilor nefavorabile, cu continut ridicat de substante organice, etc. este necesard
proiectarea unui strat de suport sub stratul de pozare. Natura si compozitia acestuia va fi
determinatd de catre proiectant in urma unei analize efectuate la fata locului. Pentru realizarea patului
de pozare se vor folosi materiale granuloase sau usor coezive, usor de compactat, cu diametrul maxim
al granulelor folosite nu mai mare de 20mm. Acest material se va folosi si pentru umplutura de deasupra
tevii in grosime de 30cm. In cazul conductelor cu diametre mici, grosimea stratului de pozare nu poate
depadsi valoare de D/2.

5. Pozarea si montarea conductelor

Pozarea conductelor va incepe intotdeauna de la punctul cel mai adanc. Mufa va fi pozatd in
directia ridicdrii pantei. Operatiile necesare pentru imbinarea conductelor intre ele, sau imbinarea cu
alte fitinguri sunt:

- Se curdtd de praf si alte depuneri capétul tevii ce trebuie introdus in fiting, iar fitingul se va
curdta la interior, inclusiv garnitura de etansare cu o cirpa curatd. Se aplica un strat subtire de lubrifiant
atat pe garniturd cat si pe capétul tevii. Nu se va folosi ca lubrifiant uleiul sau grasimea.

. Se impinge fitingul in teavd pand la maxim si se marcheazi cu un creion. Capdtul tevii trebuie tras
inapoi din fiting, aproximativ 3mm pentru fiecare metru de teava intinsé de la ultima imbinare pana la noua
imbinare, dar nu mai mult de 10mm.

. ! : ;
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Jevile si fitingurile se vor monta n conformitate cu panta si directia prescris in proiect.

In cazuri exceptionale, tevile cu DN100 si DN200 pot fi asezate conform desenului urmstor: Se
recomandd a nu se depdsi valorile din tabel.

Peste DN 200 tevile trebuie montate drept fara a fi tensionate.

Indlfimea maxim& h (in m) in functie de lungime

- Taierea si sanfrenul tevilor

Tdierea tevilor se va realiza cu un ferdstrdu pentru plastic sau cu o lam& de bonfaer. In cazul
tevilor cu diametru mare se poate utiliza un disc de tdiere. TSierea se va face la un unghi de 90 de grade
dupd care capetele tevii trebuie debavurate.

Dupa debavurare se va executa un nou sanfren in conformitate cu desenul de prezentat.

La fitinguri nu se permite scurtarea acestora, pentru ca in acest caz, rezistenta acestora nu mai
este asigurata.



6. Umplerea santului si compactarea

Asa cum s-a prezentat anterior,
materialul de umplere va fi similar cu cel
din care s-a realizat patul de pozare.

Asezarea Si compactarea
materialului de umplere se va realiza
manual, iar pentru compactare se vor
folosi maiuri de mana din lemn, cu
colturi rotunjite. Umplutura se va realiza
intr-un strat de 30 de cm, deasupra
generatoarei superioare a conductei. In
zona conductei, umplutura se va realiza
in straturi succesive de maxim 15cm.
Locul si intensitatea compactarii sunt
indicate cu sdgeti, in figura aldturata.

Se va urmari ca teava sa
nu fie deplasatd. De aceea se
recomandd ca umplerea si compactarea sa aib3 loc pe ambele parti ale conductei si in acelasi timp.
Tevile usoare trebuie sustinute la ingropare, pentru a nu se deplasa.

Este interzisa realizarea umplerii in zona conductei prin basculare.

In tabelul de mai jos se gdsesc valorile orientative de compactitate pentru diferitele zone ale gropii de
monta;:

Este interzisa realizarea umplerii in zona conductei prin basculare.

In cazul unor straturi de acoperire mai mari de 3m, gradul de compactare de 85% din zona de conduct3
s-a dovedit a fi prea mic. In aceste cazuri, conform aprecierii proiectantului se poate proiecta un grad de
compactare intre 85 - 90%. Un grad de compactare mai mare de 90% in zona de conducta se
recomanda numai in cazuri exceptionale.

Utilajele grele de compactare se pot utiliza numai pentru straturile aflate cu cel putin Im deasupra
conductei,

Gradul de compactare uniform de 85% dat pentru zona de conductd rezultd din experienta
practicd. In cazul in care calculele dinamice dau rezultate corespunzatoare numai pentru un grad de
compactare mai mare de 90%, atunci se va executa un pat de pozare cu un amestec de nisip ciment
de 6:1 sau 8:1 executat manual. executat manual.

In cazul unor pante mari, protectia impotriva alunecirii patului de pozare si al conductei se
poate asigura prin aplicarea unor dinti de beton (vezi fig). Distantele dintre acestia se vor aprecia de
cdtre proiectant in functie de conditile de teren §i de prezenta apelor freatice. Pentru aceasta, se
recomanda urmétoarele:

In cazul pantelor mai mari de
10% si prezenta apelor freatice
deasupra zonei de conductd si dacd :
distanta intre cdminele de vizitare este e
mai mare de 80m, atunci este indicata
realizarea dintilor din beton din 50 in 50
de metri.

La realizarea umpluturilor trebuie
procedat cu grijd si in cazul straturilor -
aflate deasupra zonei de conducts.

Pentru realizarea umpluturii in
zona II se poate utiliza terenul rezultat N
din sdpaturi dacd se poate atinge
gradul de compactare din tabelul
anterior, In zona II nu este admis3
reumplerea prin basculare deoarece
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acest lucru ar putea provoca deformatii locale.

Reumplerea se face in straturi de 20-25cm, urmatd de compactare mecanica cu utilaje usoare.
Compactarea zonei III, aflata sub artere de circulatie se va executa cu grijd deosebita. Gradele de
compactare cerute se pot realiza cu soluri granulate si cu compactare mecanica eficienta. Evolutia
deformatiilor in timp si pdstrarea acestora intre parametrii doriti este influentatd semnificativ de realizarea
patului de pozare si modul de reumplere. Cu respectarea conditiilor prezentate deformatiile pot fi

caracterizate de graficul de mai sus.

7. Probe, verificari si receptia instalatiilor de canalizare

Instalatiile de canalizare a apelor uzate menajere se supun probelor de etanseitate si de
functionare.

Proba de etangeitate necesitd umplerea instalatiei cu apa, pand la nivelul de refulare prin
obiectele sanitare, dupd care se probeazd toate punctele de imbinare. Punctele de imbinare ce se
fnchid cu masti, se incearcd pe parcursul lucrrii, inainte de inchiderea acestora.

Proba de functionare se executd prin punerea in functiune a obiectelor sanitare. Cu prilejul
incercarii de functionare se controleazé si pantele, piesele de curétire, sustinerea conductelor, etc.

Intocmit ,
Ing. Rakosi Zsigmond




LEGENDA .
Conducta de canalizare

menajera Dn110 si 160 mm proiectala
‘El Put forat existent, complet echipat

—_— —

—#%—  Conducta apa PEID Dn 32 mm proiectata

() Comin candlizare D315 mm, propus
Conducta de canalizare

menajera existenta pe strada
Apd pluviald TGHEOR®

RAP Rezervor apa pluviald
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